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Gleitziehbiegen mit variabler Querschnittsbreite zur
anforderungsgerechten Herstellung von Profilbauteilen

Arbeitsinhalt: Kontakt:

Das Gleitziehbiegen stellt ein etabliertes Umformverfahren zur Herstellung von Profilbauteilen
im Fahrzeugbau, Maschinen- und Anlagenbau sowie im Schiffs- und Flugzeugbau dar. Im
Rahmen der studentischen Abschlussarbeit soll eine am IFUM vorhandene Gleitziehbiegeanlage
fur weiterflihrende Untersuchungen genutzt werden. Ziel der Arbeit ist die Herstellung und
experimentelle Untersuchung von Profilbauteilen mit variablen Querschnittsgeometrien. Die
experimentellen Untersuchungen erfolgen im Rahmen einer systematischen Parameterstudie,
bei der der Einfluss ausgewahlter Prozess- und Geometrieparameter auf Bauteileigenschaften
(z. B. MaBhaltigkeit, Harte, Festigkeit) sowie auf die Gefiigeentwicklung analysiert und bewertet
wird. Details zur Aufgabenstellung konnen in einem personlichen Gesprach erlautert und
individuell an die fachlichen Starken der Studierenden angepasst werden. 0174 762 0163

Timo Fiinfkirchler, M. Eng.

Eine aussagekraftige, schriftliche Bewerbung
ist per E-Mail einzureichen.

fuenfkirchler@ifum.uni-hannover.de

Voraussetzungen:

- Grundkenntnisse Umformtechnik

und Werkstoffkunde
- Freude am wissenschaftlichen Arbeiten
- Gute Deutsch- und Englischkenntnisse

Art der Arbeit:

Bachelor-/ Masterarbeit,
Studienarbeit
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