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Prozessnahe Thermometrie in der Warmmassivumformung

• Interesse an Messtechnik und Fertigungstechnik
• grundlegende Kenntnisse der Datenanalyse
• selbstständige Arbeitsweise

In Serienprozessen der Warmmassivumformung sind Prozess- und Sicherheitsfenster aus 
Effizienz- und Nachhaltigkeitsgründen zunehmend eng auszulegen. Überschüssiger Werkstoff, 
der zur Prozessstabilisierung über die Gratbildung vorgesehen ist, verursacht zusätzlichen 
Material-, Energie- und Nacharbeitsaufwand. Zugleich kann die Ausprägung des Grats als 
phänomenologischer Indikator für die tribologischen Randbedingungen dienen. Im Rahmen 
einer studentischen Arbeit soll der Zusammenhang zwischen prozessnah erfassten 
Temperaturgrößen entlang des Handhabungs- und Prüfpfads und der Ausprägung von 
Bauteilqualitätsmerkmalen in einem Gesenkschmiedeprozess untersucht werden. 
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Die Arbeit umfasst eine Literaturrecherche, die Konzeption der Messkette 
und des Versuchsablaufs, die Datenerfassung und -aufbereitung sowie 
eine statistische Auswertung. Die Ergebnisse sind hinsichtlich ihrer 
Aussagekraft und ihrer methodischen Grenzen in den Stand der 
Forschung einzuordnen.


