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Studentische Abschlussarbeit im Sonderforschungsbereich 1153

Arbeitsinhalt: Kontakt:

Im Rahmen des Sonderforschungsbereiches 1153 ,Tailored Forming” werden verschiedene
Werkstoffpaarungen wie bspw. Stahl und Aluminium zunachst stoffschliissig durch das
ReibschweiBen verbunden. AnschlieBend erfolgt ein Umformschritt zur endkonturnahen
Herstellung von Hochleistungsbauteilen mit Leichtbaucharakter. Die studentische Arbeit
befasst sich mit der Auslegung eines Analogieversuchs zur Ermittlung des auftretenden
VerschleiBaufkommens beim wechselhaften Umformen von Stahl und Aluminium.
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- Experimentelle Durchfiihrung von Stauch- und Schmiedeversuchen
- Einfluss unterschiedl. Temperaturen und Schmierstoffe auf das VerschleiBaufkommen
- Optische Vermessung der Werkzeuge
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piwek@ifum.uni-hannover.de

Werkzeug

Modulare
FlieRpressschulter

Voraussetzungen: e Art der Arbeit:
' '] Bachelor-/Studien-
- Selbststandige und strukturierte Arbeitsweise ' Topografie :
'ge .y oW sChung . Masterarbeit

- Sehr gute Deutsch- oder Englischkenntnisse
- Handwerkliches Geschick, technische Ausbildung wiinschenswert Ab Januar 2026

© Leibniz Universitat Hannover, IFUM, Prof. Dr.-Ing. Bernd-Arno Behrens
| Bereich Massivumformung | 30.10.2025 |

Produktionstechnisches
Zentrum Hannover

{1 ] Leibniz
i ©j Z ] Universitit
too:4 | Hannover



