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etabliertes Verfahren ist hierbei die Grenzformanderungskurve

Arbeitsinhalt: Kontakt:

Bei der Auslegung von Blechumformprozessen spielt die ‘?
N

(GFK), die das Versagen in Abhangigkeit auftretender i

Formanderungen beschreibt. Bei der Warmumformung muss

Modellierung des Materialversagens eine wichtige Rolle, um
neben den Formanderungen zudem der Einfluss der Philipp Althaus, M. Sc.

Einschnirungen und Risse vorhersagen zu koénnen. Ein
Hauptforméanderung ¢,

Umformtemperatur berlicksichtigt werden. !
Im Rahmen dieser Arbeit soll ein bestehendes Werkzeugsystem oFK
zur Aufnahme temperaturabhdngiger GFK angepasst werden, ' 0174 | 762 - 0894
sodass kleinere Probendurchmesser getestet werden kdénnen. . . ‘ _ _
Nach der Konstruktion wird die Versuchsdurchfiinrung mittels e althaus@ifum.uni-hannover.de
Finite Elemente Simulationen in Abaqus Uberpriift. AbschlieBend
werden Fertigungszeichnungen der Werkzeuge erstellt.
Nebenformanderung €,
Voraussetzungen: Art der Arbeit:
- Selbststandiges Arbeiten und Zuverlassigkeit
- Grundkenntnisse Konstruktion und FEM Bachelor-, Studienarbeit

- Gute Deutschkenntnisse- und Englischkenntnisse
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