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Arbeitsinhalt:
Das Rundkneten ist ein Verfahren der Kaltmassivumformung, bei dem verschiedenste
AuBen- und Innengeometrien geformt werden konnen. Mittels Rundkneten konnen
hochprazise Antriebswellen oder Verbindungelemente hergestellt werden. Beim
Rundkneten von Hohlprofilen formt sich die Innengeometrie frei aus, sodass diese
nicht kontrolliert werden kann. Zur verbesserten Prozessauslegung soll das
Rundkneten mittels Finite Elemente (FE) Simulationen untersucht werden. Kern der
studentischen Arbeit ist die Erstellung eines FE-Modells zum Rundkneten. Dabei
muss vor allem die Kinematik der Presse berticksichtigt werden. AnschlieBend soll
das Rundkneten mit und ohne Dorn simuliert und die Ergebnisse miteinander
vergleichen werden. :
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